
DAL TRENTINO,
L’INNOVAZIONE
È CIRCOLARE



UNA REALTÀ DEDICATA ALLA 
TECNOLOGIA HTC.  
Carborem ha la mission di progettare, costruire e gestire impianti all’avanguardia basati sulla 
tecnologia di conversione idro-termica (Hydro-Thermal Conversion, HTC) per il trattamento 
dei fanghi di depurazione e dei rifiuti organici nell’ottica di promuovere un recupero circolare 
delle risorse. 

Nata nel 2017 a Rovereto (Trento), Carborem è composta da un manager d’azienda e da un pool 
di ingegneri PhD dell’Università di Trento. 
Dal 2022, la società è parte del Gruppo Greenthesis e rappresenta un valore aggiunto strategico 
nell’impegno del Gruppo nel settore della green economy. 
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PER LA VALORIZZAZIONE  
DEL FANGO DI DEPURAZIONE

IL PROCESSO 
CIRCOLARE

Nell’impianto di Mezzocorona in 
provincia di Trento, Carborem si occupa 
di trattare e convertire i fanghi delle 
cantine vitivinicole e dei caseifici del 
Trentino in un solido sterilizzato. 

L’impianto si basa su un processo HTC 
brevettato in cui la novità è il recupero in 
continuo dell’ammoniaca, a pressione 
di 12-15 bar e temperatura di 180-200°C. 

Il prodotto che esce dall’impianto è uno 
slurry sterilizzato, privo di patogeni e 
facilmente disidratabile.  

UN PROCESSO INNOVATIVO
A valle del processo si effettua una 
separazione solido/liquido che avviene 
tipicamente mediante centrifuga o 
filtropressa, da cui si ottengono due 
prodotti:
 

   un liquido con alto contenuto  
di COD biodegradabile, utilizzabile 
in digestione anaerobica per una 
maggiore produzione di biogas  
(+25-40%); 

      un solido altamente idrofobico e 
privo di patogeni chiamato hydrochar,  
che se conforme alla norma UNI 
11853:2022 può essere riutilizzato come 
biopellet o per altri utilizzi industriali. 

L’altro effetto principale del processo è 
quello di ridurre del 60-75% dei volumi 
di solido post-disidratazione.

DIGESTIONE
ANAEROBICA

ISPESSIMENTO
DINAMICO

++BIOGAS RECUPERO
AMMONIACA

PATENTED

PATENTED

PATENT

PENDING

DISIDRATAZIONELIQUIDO DI PROCESSO
(HRT < 10 giorni)

Reflui civili
/ industriali

/ FORSU

RECUPERO
FOSFORO

RECUPERO
METALLI*

Fibre e Bio polimeri 
per produzione cartone

Fertilizzante
Compostaggio
Incenerimento

Biopellet

3/4%
Sostanza

Secca

6/12%
Sostanza

Secca Sistema
Carborem

fino al 60%
Sostanza Secca

HYDROCHAR

2

1



DAI FANGHI AL CARTONE,
DAL VINO RINASCE NUOVA VITA. 

QUALITÀ CERTIFICATA.
La qualità del cartoncino da imballaggio 
Hydrocharta è stata analizzata per verificarne 
gli standard e la compatibilità con le 
normative UNI/EN/ISO. I risultati del test 
hanno certificato l’idoneità alla produzione, le 
ottime caratteristiche di rigidità e le proprietà 
meccaniche tipiche delle carte Testliner di tipo 
3-4 secondo la classificazione CEPI Container 
Board per carte riciclate per cartone ondulato. 

Conversione di un rifiuto in materia prima; 
Riduzione delle emissioni; 
Sostituzione di cellulosa vergine nel ciclo della 
produzione di cartoncino per imballaggio e 
quindi riduzione dell’esbosco dovuto alla sua 
produzione;
Implementazione di una filiera locale sostenibile 
con ricadute industriali nel contesto locale. 

TUTTI I PLUS DEL PROGETTO:

In sinergia con il partner tecnico Specialized Polymers Industry (SPI), Carborem ha 
sviluppato il progetto Hydrocharta: un’applicazione dell’hydrochar per aiutare le 
aziende vitivinicole trentine a trasformare i fanghi prodotti dalle cantine in cartoncino 
per gli imballaggi delle bottiglie di vino, in un’ottica di economia circolare di filiera.  
Un progetto altamente esportabile e scalabile visto che solo in Europa questo mercato ha un 
volume di 22 milioni di tonnellate l’anno. 

HYDROCHAR



CarboREM è parte di Greenthesis Group.
Forte di un’esperienza trentennale nel settore della Green Economy,  
il Gruppo rappresenta uno dei principali operatori integrati italiani 

con esperienza globale nei servizi ambientali, tra cui soluzioni di bonifica, 
tecnologie di termovalorizzazione, trattamento delle acque reflue,  

gestione dei fanghi, produzione di biogas e di biometano. 

www.greenthesisgroup.com

UNA PIATTAFORMA DATI  
CON INTELLIGENZA ARTIFICIALE. 
Durante lo sviluppo dell’impianto, Carborem ha realizzato internamente una piattaforma di 
Big Data Analytics e Intelligenza Artificiale (IA) compatibile con gli standard richiesti da 
Industria 4.0. 

In particolare la piattaforma consente di: 
•	 replicare misure da PLC 
•	 storicizzare in automatico le misure (giorno, mese, anno);
•	 comparare misure e creare grafici dedicati;
•	 visualizzare i cicli di produzione e di pulizia, la produttività dell’impianto  
	 e i consumi energetici; 
•	 gestire note e attività di manutenzione secondo logiche di predictive maintenance.

La piattaforma permette inoltre di impostare dei livelli soglia minimi e massimi oltre i quali 
vengono generati in automatico degli allarmi. L’operatore addetto alla gestione dell’impianto 
è così in grado di intervenire in real-time, risalendo direttamente all’eventuale guasto o 
malfunzionamento. 
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Sede Legale
Piazza Manifattura 1 - 38068 Rovereto (TN)

Sede Operativa
Via A.Volta 47 - 38015 Lavis (TN)

carborem.com

Tel. +39 329 8715923 
Mail. info.carborem@greenthesisgroup.com


